2.1. Статически определимый вал
Внешние моменты, действующие на вал М1=-420Нм, М2=-1180Нм.
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l1=0,6м, l2=0,4м, a=d/D=0,65, материал - сталь 30У, [nТ]=4,8;[φ΄],°/м=1,6; σТ=400Мпа; σВ=600Мпа; τТ=220 Мпа; δ=18%; Е=210 Гпа; μ=0,26. Значение модуля сдвига материала G вычислить, используя значе​ния Е и μ.
Рассматривается ступенчатый вал, первый участок которого имеет сплошное круглое сечение, а второй - кольце​вое сечение.

Порядок расчета

1.
В соответствии с расчетной схемой и исходными данными изобразить схему нагружения вала. Величину и направление момента М3 определить из условия равновесия вала.
2.
 Определить значения крутящих моментов МК1 и МК2 в сечениях на участках вала, используя выбранную схему нагружения.
3. Вычислить диаметры сечений на участках вала, удовлетворяющие условиям прочности и жесткости. При этом полученные значения диаметров D1, D2 округлить до соответствующих значений из ряда нормальных линейных размеров.

3.
 Изобразить расчетную схему вала согласно исходным данным задания и расчетным значениям диаметров, соблюдая масштабы длин участков и диаметров сечений.

4.
 Построить эпюры крутящих моментов Мк, максимальных касательных напряжений τmax, относительных углов закручивания φ΄ и углов поворота сечений φ, условно считая неподвижным одно из торцевых сечений вала.

5. Показать распределение касательных напряжений в поперечных сечениях вала на каждом участке.
Приложение 2 Нормальные линейные размеры (ГОСТ 6636-69)
Для простановки линейных размеров - диаметров, длин, вы​сот и др. - стандартом устанавливаются ряды (Ra5, RalO, Ra20, Ra40). Ниже в таблице приведен ряд Ra40 с наиболее мелкой гра​дацией.
Ряд Ra40 (от 1 до 950 мм)
	1,00
	2,40
	5,6
	13,0
	32
	75
	180
	420

	1,05
	2,50
	6,0
	14,0
	34
	80
	190
	450

	1,10
	2,60
	6,3
	15,0
	36
	85
	200
	580

	1,15
	2,80
	6,7
	16,0
	38
	90
	210
	500 ,

	1,20
	3,00
	7Д
	17,0
	40
	95
	220
	530

	1,30
	3,20
	7,5
	18,0
	42
	100
	240
	560

	1,40
	3,40
	8,0
	19,0
	45
	105
	250
	600

	1,50
	3,60
	8,5
	20,0
	48
	110
	260
	630

	1,60
	3,80
	9,0
	21,0
	50
	120
	280
	670

	1,70
	4,00
	9,5
	22,0
	53
	125
	300
	710

	1,80
	4,20
	10,0
	24,0
	56
	130
	320
	750

	1,90
	4,50
	10,5
	25,0
	60
	140
	340
	800

	2,00
	4,80
	11,0
	26,0
	63
	150
	360
	850

	2,10
	5,00
	11,5
	28,0
	67
	160
	380
	900

	2,20
	5,3
	12,0
	30,0
	71
	170
	400
	950 *


